YUKSEK BASINGLI SISLEME SISTEMLERI

Nozullar hangi metalden yapilmig olursa olsun, yiiksek
basing ve ona bagh slrtlinme sebebi ile asinirlar,
Nozulun aginmasi, su plskiirmesi ile olugan sis
hiizmesi formatinin bozulmasina, su zerrecik dlgiilerinin
blyimesine ve pargacik dagilim homojinizasyonunun
bozulmasina sebep olur. Bu durum, buharlagma-
sogutma verimliliginin diismesi ve nozul ucundan
damlamalar  baslamasi ile HPFS sisteminin
ustinliklerini ortadan kaldirr. Boyle bir durumda tek
¢6zlim tiim nozullarin ayni anda degistiriimesidir.

ASI nozullarinin  Ruby orifisleri asla aginmazlar.
Benzerlerinin en fazla 2000 saat ( 1~1.5 yil ) ¢alisma
omriine sahip olmalarina kargilik Ruby orifisleri émiir
boyu garantilidir. Orifislerin galigma émiirlerini gosteren
mukayese tablosu agagidaki gibidir.

Orifis metali Asinma direnci

Piring 1

Gelik 15~2.0

Monel 20~3.0
Sertlestirilmis gelik 10~15

Ruby 120 den fazla

Nozul kapasiteleri

Nozul su plskiirtme kapasiteleri, suyun basinci ve orifis
¢apina badli olarak degisir. Bazi Ruby orifis gaplar ve
basinglar igin diizenlenmig nozul kapasiteleri asagidadir

Pompa ve pompa initeleri

y

HPFS sistemleri i¢in genellikle ileri teknoloji triini yatik
pistonlu pompalar kullanilir. Pompalar direk veya kayis-
kasnak tahrikli olarak kullanilabili. ASI kendi
uygulamalarinda direk tahrikli pompalari kullanarak
enerji tasarrufu saflamayi hedefler. Pompa grubu
yukarida goriildigii gibi aglk gergeveli olarak
toplanabilecegi gibi kapall kutu igine de yerlestirilebilir.
ASI, pompa ve su ile temas eden diger tiim pargalari
paslanmaz gelik malzeme ile retir.

Cap | Basing & Debi bar & It/dk

Nozul
OzZull mm 40 | 50 | 60 | 70

45R | 0114 | 0.049 | 0.053 | 0.059 | 0.066

SR | 0127 | 0.0563 | 0.059 | 0.068 | 0.076

SSR | 0140 | 0.068 | 0.074 | 0.085 | 0.093

6R | 0152 | 0.072 | 0.079 | 0.089 | 0.097

i Bsn | Motor
Pompa | \\iak | sayisi | Bar | KW
CF-1 07~26 | 10-30 | 70 0.55
CF-3L 2.61 30 70 0.55
CF-3M 4.16 45 70 0.75
CF-3H 5.30 59 70 0.75
CF-3EH 7.95 87 70 1.10
CF-3F 12.11 135 70 1.50
CF-6 |[16.3~23.1 230 70 3.70

CF-10 [231~30.0| 310 70 | 3T7=~13

CF-25 56 ~75 770 70 | 7.5~11

8R | 0203 | 0127 | 0.144 | 0.161 | 0.174

10R | 0254 | 0.201 | 0227 | 0.252 | 0.273

12R | 0308 | 0.265 | 0.291 | 0.320 | 0.343

Onceki sayfada ve yanda
gorildigu gibi, yukaridaki
tabloda verilen tiim nozul
orifisleri ayni gévde yapi ve
Glglisu iizerine oturtulmustur.
Bu dzellik, onceden ASI
nozullari ile kurulmus fog
sistemlerinde nozul miktarini
arttirmaksizin kapasite
arttirimi imkanini saglar. Sok
ilen kiiglk orifisli nozullarin
Yerine daha bilyiik orifisli nozullarin takilmasi kapasite
arttinmi igin yeterli olur.

Kullanilacak nozul sayisi tespiti igin dncelikle proses igin
gerekli olan toplam su debisi ihtiyaci hesaplanmalidir.
Bu islem pskrometrik diyagram kullanilarak yapilr.
Hesaplanan toplam su debisi, uygun orifis ¢apindaki
nozul debisine boliindigunde nozul sayisi bulunur.

Nozul sayisi ASI - 6R orifis numarall nozula goredir.

ASI|, HPFS uygulamalarinda ;

VFD [ Variable Frequency Drive ] hiz kontrol,
PLC [ Personal Logical Control | kumanda,
1 ve 5 mikron kapasiteli ardisik iki filtre ,
Nema 4x su gegirmez elektrik panosu,
Sicaklik, nem ve zon kontrolii ,
On - off ve otomatik galigtirma anahtari malzeme

ve hizmetlerini standart olarak teklif eder ve uygular.

ZT Inject sistem

Tesisat ve nozullarin tikanmasinda en Gnemli etken
orifis ve nozul filtrelerinde biriken gamurdur. Camur,
besleme suyunun iginde var olan mineral ve organik
maddeleri yiyen bakteriler tarafindan olugturulur. Bu
camur, ASI HPFS tesisatinin algak basing tarafina
konulan az miktardaki ZT tarafindan yok edilir. ASI nin
patentli Griinii olan ZT, hidrojen dioksit ve peracetic
asitin  oksitleyici  etkisi  kullanilarak  formiilize
edilmistir.Klor, klorin, ozon ve florinden daha giiclidur.



