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   Hücre içine düşey monte edilmiş rotor 
 
 
 
 
 
 
 

 

 Hava akımlarına göre fırça bölümü yeri
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1 numara ile gösterilen sıkaladan hava debisi seçilir. Uygun hava hızı ( a ) ve uygun basınç 
kaybı ( b ) dikkate alınarak rotor çapı hakkında karar verilerek ( 2 ) noktası elde edilir. Bu 
noktadan yukarı çıkılarak egzost ve taze hava debileri oranı eğrisi kestirilir (3). Üç 
noktasından yatay gidilerek soldaki skalada verimlilik okunur. Bu noktada hızlı seçim işlemi 
tamamlanmıştır. Yapılan işlem  bir ön seçimdir. Seçimin Firmamıza onaylatılması gerekir.  

 

 


